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Formkorper zur Dachabdlchtung 



Die Erfindung betrifft einen FormkSrper 
insbesondere zur Abdichtung von Kanten- 
Chen eines Daches, gem^fi dem Oberbegrlff 
bzv* 6. 



zur Dachabdich-bung, 
und/oder Bckberei* 
deB Anspruchs 1 



Bei der Herstellung von Dachem von Bauten mlt Scliornsteinen 
und/oder Dachgauben sind Kanten- und Eckbereiche kritische 
Punkte, in denen der tJbergang und Abdichtung zvischen senk- 
rechten Wanden, beispielsweise eines Schornsteines oder ei- 



ner Dachgaube, und konturlerten Dachstielne, wle beispiels- 
welse Dachpfannen, ialtt:els Blechen, wle beispielsweise Blel* 
blechen oder Kunststof f olien, herzustellen 1st* 

tibllcherweise werden beispielsweise vorgeformte Telle ver- 
wendel:. Deren Herstellung Ist jedoch aufwendlg, wle auch der 
Transport, da es sich um sperrlge Kdrper handelt. Ferner er- 
folgt die Anpassung an die Dachkontiir nicht optimal, da die 
Herstellung nicht am Dach selbst erfolgt. 

Elne Alternative besteht darln, die abdichtenden Telle am 
Dach selbst konturangepafit herzustellen und zusammenzuset- 
zen* Dies hat jedoch den Nachteil, daB aufwendige Lfit-, Bie- 
ge- und Formarbeiten notwendig sind, welche vor alleia wegen 
der DachschrSge und mangelndem Halt hfiuf ig nicht ungefShr- 
lich sind» 

Es 1st Aufgabe der vorliegenden Erf indung, einen verbesser* 
ten FormkSrper der obengenannten Art zur Verftigung zu stel- 
len, welcher die obengenannten Nachteile beseitlgt« 

Diese Aufgabe wlrd durch einen ForinkSrper der o.g* Art mit 
den in Anspruch 1 bzw. 6 gekennzeichneten Merkmalen gelost* 

Dazu ist es erf indungsgemSA vorgesehen, dafi der FormkSrper 
entlang seiner LSngserstreckung wenigsten elne Sicke und in 
Richtung quer zu seiner LSLngserstreckung wenigstens in einem 
vorbestimmten Bereich elne Plissierung aufweist. 

•J 

Dies hat den Vorteil, dafl der FonnkOrper durch Abknlckeh 
entlang der Sicke und ggf • durch die Plissierung einfach und 
genau zur Dachabdichtung an jede beliebige Kontur eines Kan- 
ten- und/ Oder Eckberelches eines Daches anpafibar ist. 
Glelchzeltig entfallen durch die tinmittelbare AnpaBbasrkeit 
des FormkSrpers aufwendige Arbeiten, wle. beispielsweise LQ- 
ten od.dgl. , vollkoinmen, so daB wesentliche Kosteneinsparun- 
gen bei Dacharbeiten erzlelt werden. 



Vorzugswelse Weiterges-taltungen des Formkorpers sind In den 
Anspriichen 2 bis 5 beschrieben. 

So ergibt sich ein besonders f lexibel anpaSbarer Forxokozper 
dadurch, daB dleser zwei, drel, vler Oder mehr Sicken in el- 
nem vorbestiiinmten Abstand voneinander aufveisl:. 

Filr eine Anlieferimg in Bahnformat und fUr einen pla1:zspa- 
renden Transport und eine platzsparende Lagerung des Materi- 
als vor einer Verarbeitung ist der FormkSrper in Ijangsricli-- 
tung aufgerollt und zur Verarbeitung abrollbar. 

Zum Erzielen einer einfachen und schnellen Anpassung des 
FormkArpers an unterschiedliche Oachkonturen in Kanten- 
und/oder Eckbereichen ist der Formkorper aus eineia f lexiblen 
Material, insbesondere Blei, Aluminium oder Kunststoff ge- 
fertigt* 

In einer alternativen Ausftihrungsform ist es erf indungsgemaB 
vorgesehen, daB der Fonokorper in einen vor bestimmten Be- 
reich zick-zack-f6niiig gefaltet ist und sich beiderseits der 
Faltung parallel zu Faltungsknicken jeweils ein ungefalteter 
Materialabschnitt nit vorbestinnter LSnge erstreckt* 

Dies hat den Vorteil, daB der Pomkorper durch fScherartiges 
Of f nen der Faltung einf ach luid genau zur Dachabdichtung an 
jede beliebige Kontur eines Kanten- und/oder Eckbereiches 
eines Daches anpaBbar ist. Gleichzeitig entf alien durch die 
unmittelbare AnpaBbarkeit des Formkerpers aufwendige Afbei- 
ten, wie beispielsweise Loten od.dgl. vollkonnen, so daB we- 
sentliche Kosteneinsparungen bei Dacharbeiten erzielt wer- 
den. 

Vorzugswelse Weitergestaltungen des Fomkdrpers sind in den • 
Ansprtichen 7 bis 9 beschrieben. 



sine besonders flexible Anpafibarkeit an Eckberelche, bei- 
splelsveise eines Schoni8i:eine& oder einer Dacbgavibe, er- 
zielt; man dadurch, daB an einer vorbestzinimten St^elle ein 
Knick in Richt:ung quer zu den Faltungsknicken vorgeformt 
ist. 



Zuia Erzielen einer einfachen tind schnellen Anpaasung des 
FonnkSrpers an unterschiedliche Dachkon^uren in Kan-ben- 
und/oder Eckbereichen ist der Fomkorper aus einem f lexiblen 
Material, vie Metall, insbesondere aus Blei, Aluminium oder 
Kunststof £ , gef ertigt . 



Nachstehend vird die Erfindung anhand der beigefugten Zeich- 
nungen nSher erlSutert. Diese zeigen in 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines GebSludes mit 

Schornstein und Oachgaxibe, 

Fig. lA eine vergr5Berte Wiedergabe des Abschnit-tes A in 

Fig- 1, 

Fig. 2 eine erste Ausffihrungsform eines Formk&rpers in 

perspektivischer Darstellung, 

Fig. 3 den Formkfirper von Fig. 2 in abgeknicktem Zustand 

in perspektivischer D£u:stellung, 

Fig. 4 eine zweite AusfUhrungsform eines Formkdrpers in 

perspektivischer Darstellung, 

Fig. 5 den Formkarper von Fig. 4 in montiertem Zustand in 

perspektivischer Darstellung, 

Fig. 6 einen Dachberelch mit Schornstein mit verschiedenen 

angeformten Formk&rpern in Explosionsdarstellung, 



eln Kontagebeisplel fUr eine Unterdeckung in 
Schnittansicht , 

ein Mon-bagebelspiel fur elne Aufdeckiing In Sclmit:!:- 
ansicht , 

elne weltere Ausfiihrungsform des FormkSrpers in 
perspektlvischer Darstellung, 

den Formkorper von Flg« 9 in teilabgelcnickter stel- 
lung in einer perspektivischer Darstellung und 

den elnseitig ausgef&cherten und mit seiner anderen 
Seite am Dach anliegenden Formkorper von Fig* 10 in 
einem Montagebeispiel an einer Ecke eines Schorn- 
steins in einer perspektivischer Darstellung, 

Fig. 1 veranschaulicht beispielhaft typiscbe Problembereicbe 
bei der Abdichtung eines Daches 10 eines GebgLudes 12. Dies 
sind beispielsweise Kantenbereiche 14, 16 an einer Dachgaube 
18, Kantenbereiche 20, 22, 24 an einem Schornstein 26, Eck- 
bereiche 28, 30 an der Dachgaube 18, Eckbereiche 32 an einem 
Schornstein 34 im Bereich eines Dachfirstes 36 und Eckberei- 
che 38,- 40 an dem Schornstein 26. 

Die in Fig. 2 dargestellte aufgerollte erste Ausflihrungsform 
100 mit einem abgezogenen Abschnitt, eines FormkSrpers tm- 
faBt eine Bahn 42 des FormkSrpermater ials , wobel in l<angser- 
streckung 44 Sicken 46 ausgebildet sind. Ferner sind Faltun- 
gen bzw. Plissierungen 48 quer zu ItMngserstreckung 44 an- 
grenzend an die Sicken 46 ausgebildet. 

Bei der Anformung des Formk3rpers 100 an eine abzudichtende 
Kante oder Ecke wird dieser entlang der Sicken 46, wle in 
Fig. 3 veranschaulicht, abgeknickt, so dafi ein im vesentli- 
ches U-fSrmiges Profil entsteht, wobei der Knickwinkel stu- 
f enlos an eine Kontur des Kanten- oder Eckbereiches anpaBbaor 



Fig. 7 



Fig. 8 



Fig. 9 



Fig. 10 



Fig. 11 



ist:. Ferner xst mi't'tels der Plissierungen 48 eine Anpassung 
an die Kont:urlerung der Dachstelne einfach, sctanell und ge- 
nau m5gllch. Dlese Ausges'taltiung wird bevorzugt: f lr&^seit:±g, 
beispielsweise an einer Schornsteinwand, befestigt:, wle In 
Fig, 6 veranschaulicht « 

Fig. 4 zeigt eine zweite AusftUirungsform 200 eines Fonakdr- 
pers. Dieser ist mit lediglich einer Sicke 46 versehen, an 
der der Formlc&rper 200 zur Anpassung an einen Kan'ten- oder 
Eckbereich L-^formig mngebiegbar ist« Hierbei ergeben sich 
zwei Scbenkel 50 vmd 52, welche analog wie vorangehend mit: 

Plissierungen 48 ausgebildet sind. Hittels eines Befesti- 
gtmgselexaen'tes 54, beispielsweise eines Befest:igungss'brei- 
fens, der an einer senkrechten Wand angenagelt wird, erfolgt 
eine Befestigung im Eck- bzw. Kant:enbereicli zwischen dem 
Dach und beispielsweise einer Schorn^teinwand. Hittels der 
Plissierungen 48 erfolgt eine Anpassung an eine Konturierung 
der Dachsteine 60. 

Fig. 5 veranschaulicht die Montage des Fonnkorpers 200 an 

einer Kante 56 einer Schornsteinwand 58. Der Schenkel 50 
liegt an der Schornsteinwand 58 an, vahrend der Schenkel 52 
auf Oder unter Dachsteinen 60 angeordnet ist. Diese wahlwei*- 
se Auf- Oder Unterdeckung wird nachfolgend in Bezug auf Fig. 
7 und 8 nSLher beschrieben. Der FornikSrper 200 wird bevorzugt 
traufenseitig oder seitlich an Dachgauben oder Schomstein- 
w&nden angeordnet. 

I 

Fig. 6 veranschaulicht die verschiedenen Anordnungen der 
Formkorper 100 und 200 am Beispiel eines Schornsteines 26. 
Firstseitig ist der Formkorper 100 von Fig. 3 angeordnet und 
seitlich und traufenseitig ist der Formkorper 200 der Fig. 4 
und 5 angeordnet. Die Befestigung des FormkSrpers 2 00 ist 
bexspielhaft fiir den traufenseitig angeordneten Formk6rper 
200 dargestellt. Bin Befestigungselement 54 wird durch den 
Schenkel 50 des Formkorpers 200 an einer Schornsteinwand 64 
mittels H&geln 62 f estgenagelt. 



Die Anpassung des Formk&rpers 100 oder 200 an die Dachsteine 
60 kann, vie in Fig. 7 dargestellt, unterhalb der Dachsteine 
60 erfolgen, was mit Unterdeckung bezeichnet wird. Ein er- 

ster Knick 66 ragt in die Xante zviechen Schornsteinwand 64 
und Dacb 10. Mit:tels eines zweiten Knickes 68 wird ein Teil 
des Fonokorpers um das Befestigungselement 54 umgescblagen « 
Ein dritter Knick 70 befindet sich unterbalb der Dacbsteine 
60. Einer, mehrere oder alle Knicke 66, 68 iind 70 sind be- 
vorzugt an sicken 46 ausgefdbrt. Der Scbenkel 52 ist Ober 
eine Holzleiste 69 geffihrt, so daB ein Eindringen von sicb 
im Scbenkelbereicb 66 ansammelndes Wasser in den Bereich 

66 im Dacbs-teinbereich vermieden wird. 

Fig. 8 veranscbaulicbt: im Gegensatz zu Fig. 7 eine Aufdek- 
kung. Diese Anordnung entspricht im w^sentlicben derjenigen 
von Fig. 7, wobei jedocb der Scbenkel 52 nunmehr oberbalb 
auf den Dacbsteinen 60 angeordnet ist. 

Zur Abdicbtung der in Fig. 6 dargestellten Kantenbereicbe 72 
des Scbomsteines 26 oder der in Fig. 1 darges-bellten Kan- 
tenbereicbe 28, 30 der Dachgaube 18 bzw. des Rantenbereichs 
32 des Schornsteines 34 wird ein Fonakdrper 30O gemSB Fig. 9 
vorgescblagen • Dieser weist in eineta vorbestimmten Bereich 
eine ziok-zack-f armige Faltung 74 auf, an die ungefaltete 
Materialabscbnitte 76 und 78 angrenzen. 

Der gefaltete nittlere Abschnitt 74 bildet einen Material- 
vorrat, der es ermdglicbt, das Material in Eckbereichen an- 
zubringen« Dazu wird, wie in Fig. 10 dargestellt, entiang 
eines beispielsweise vorgef ormten Knickes 80 ein Abschnitt 
82 aufgebogen und so die Faltung 74 aufgefachert. Dies ist 
in analoger Weise mit einem gegenUberliegenden Abschnitt 84 
mOglich, wie durch den Pfeil 92: angedeutet. 
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Die Abschnit-te 82 und 84 liegen darm, wie in Fig. 11 bei-* 
spielhaft dargestellt:, an den W&nden 86 und 88 beispielswei- 
se eines Schornst:e±nes 26 und des Oaches 10 an, wahrend ein 
gegentiber der Faltung 74 befindlicher Abschnitt 90 auf dem 
Dach aufliegt. Durch entsprechendes mehr oder weniger s1:ar- 
kes Auff achern der Faltung 74 1st dabei der Formkorper 300 
optimal an jede beliebige Konturierung und Neigung des Da- 
chea und des abzudichtenden Kantenbereiches anpaBbar. 

Die Befestigung der FormkSrper 100, 200, 300 an den entspre- 
chenden Wandfl&chen Oder Dacbabschnitten erfolgl: duzrcb Ver«- 

klebung oder Vernagelung, wobel auch andere mSgliche Bef e- 
etigungsarten zur Anvendung gelangen k5nnen. Zur Her st el lung 
von Klebeverbindungen ist es vorteilhaft, wenn die Anlage- 
flachen der Schenkel 50, 52 tind der ungefalteten Mater ialab- 
sc^itte 76, 78 der Formkdrper 100, 200, 300 mit selbstkle- 
benden Beschichtungen 98, 98' versehen sind, die mittels ab- 
zlelibarer Schutzb latter 99, 99' abgedeckt sind (Fig. 9)* 



Ansprflche 

ForsOcBrper (100,200) zur Dac]iabdicht:ung, insbesondere 
zur Abdichtung von Kanten- und/oder Eckbereichen 
(20,22,24,28,30,32^72) einesDaches (10), 
dadurch gekennzelchnet, daB 

der Formxarper (100,200) entlang seiner LSngserstrek- 

kung (44) wenigstens eine sicke (45) und in Richtung 

Quer zu seiner Langserstreckung (44) wenigstiens in ei- 
neia vorbestimmten Bereich eine Plissierung (48) oder 
Doppelplissierung aufweis't. 

ft 

Fonakdrper (100,200) nach Anspruch 1, 
dadiirch gekennzeichnet, daB 

der Formkorper (100,200) zwei, drei, vier oder mehr 
Sicken (46) in einem vorbestinmten Abstand voneinander 
aufweisl;* 

Foriakdrper (100,200) nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet: , daB 

der Fornkfirper (100,200) in L&ngsrichtung aufgerollt: 
und zur Ver£arbeitung abrollbar ist. 

Fomikorper (100,200) nach einem der vorhergehenden An- 

sprtlche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 

der Fomikorper (100,200) aus einem flexiblen Hat:erial 
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Formkarper (100,200) nach einem der vorhergehenden An- 

sprtLche 1 bis 4, 

dadurch gekennzelchnet, dafi 

der Formkorper (100,200) aus Blel, Aluminium oder 
Kunst:st:off gefer^ig^ ist. 

FormkSrper (300) zur Dachabdich'bxmg , inBbesondere zur 
Abdichtung von Kan-ben- und/oder Eckbereichen (20,22,24, 
28,30,32,72) eines DachGiS (10), 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Formkdrper (300) in einem vorbestimmten Bereich 
zick-zack-formig gefalt:e1: ist und slch beidseifcs der 

Faltiing (74, 74') parallel zu Faltungsknioken jeveils 
ein ungefalteber Mater ialabschni-bt: (76,78) mit: vorbe- 
stimmter LSnge erstreckt. 

Formkorper (300) naoh Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

an einer vorbestimmten Stelle des Formkorpers (300) ein 
Knick (80) in Richtung guer zu den Faltungsknicken vor- 
geformt ist. 

Formkorper (300) nach einem der Ansprfiche 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

der FormkSrper (300) aus einem flexiblen Material ge- 
fertigt ist, 

Formkttrper (300) nach einem der AnsprUche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der FormkSrper (300) aus einem Metall, wie z.B. Blei, 
Aluminium oder Kunststoff gefertigt ist. 

FormkSrper (100; 200; 300) nach einem der AnsprUche l 
bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die AnlageflSchen der Schenkel (50, 52) und der 
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ungefaltete Hater ialabschnitt (76, 78) der Tormkorper 
(100; 200; 300} mlt selbstklebenden Beschichtixngen (98, 

98') versehen sind, die mittels abzlehbarer Schutzblat- 
ter (99, 99} abgedeckl: Bind. 
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